MECHANICZNE USZCZELNIENIA CZOtOWE SealDEx

your sealing solution

Parametry

Pierscienie elastomerowe

Metalowe pierscienie
Elastomer NBR/HNBR/Silicon/Viton

Kute Stal100Cr6,
Twardosc Hartowane w kontrolowanej atmosferze. 59+65 HRc Stal

Mikrostruktura martenzytyczna. 57+75 HRc Zeliwo
(L GHE e | W obrebie 3 pasm Swiatta optycznego 1~3 Micron Max
wierzchni Interferencja $wiatta monochromatycznego.

Szorstkosé Polerowanie przez proces docierania. < 0.5Rt
powierzchni

(C18 e\l Specjalnie wyprofilowana krawed? stozka  8-15-20 Stopni
go stozka z teksturg o wyiszej przyczepnosci, mocno

Stop odlewany odsrodkowo, metodg traco- Odlew zeliwny Ni-Hard
nego wosku.

trzymajacy o-ring

Predkosc Smarownie olejem 10 m/s Max
Smarowanie smarem 1 m/s Max

Materiat - pierscienie metalowe: Materiat - pierScienie elastomerowe:

Stal Zeliwo Zeliwo Zakres temperatur pracy  [EPAEHIs0) -10+190 -40+135 -60+ 165
(ASTM-A 53111 [°c
Class B) Odpornosé na scieranie [EECUELC B IE) Doskonata  Staba
Jebe e el SO Wytrzymatos¢ Dobra Dobra Dobra Staba
0.15+0.35 1.1+1.6 0.4+0.7 na rozerwanie
max 0.25 1:2.0 3.5+4.3 Odporno$é na wode Doskonata  Dos¢ Doskonata  Doskonata
1,35:1,6 14:16 1.2:17 dobra
Max 0.1 224 Max 0.4 Odpornosc na olej Doskonata  Doskonata Doskonata Staba
) Max 0.2 _ Koszty Niskie Wysokie ~ Wysokie  Srednie
- Max 0.2 0.3+0.6
- Max 0.2 -
Max 0.025 = Max 0.3
Max 0.015 = Max 0.1
Hartowany Mikrostruktura ~ Weglik eutektycz-
martenzyt Cementytu ny M7C3 w ma-

trycy martenzytu
Twardosé 59+65 HRc 64+75 HRc 57+64 HRc




