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Zasada dzialania i funkcja uszczelniania

Pierscienie metalowe sg wstepnie dociskane pierscie-

niami elastomerowymi. W wyniku tego obcigzenie osio-

we zamyka szczeline miedzy powierzchniami $lizgowy-

mi, co prowadzi do funkcji uszczelniajace;j.

Wozgledny ruch w kierunku obwodowym odbywa sie tyl-

ko pomiedzy powierzchniami Slizgowymi pierscieni me-

talowych.

Rozktad obcigzenia za pomocg pierscieni elastomero-

wych jest kombinacjg réznych wektoréw obcigzenia,

jak ponizej:

= obcigzenie osiowe wystepujgce na metalowych
powierzchniach uszczelniajgcych,

= przenoszenie momentu tarcia na elementy obu-
dowy,

= uszczelnienie statyczne miedzy kazdym pierscie-
niem uszczelniagjgcym a jego obudowa.
Powierzchnie uszczelniajgce metalowych pier-
§cieni sg precyzyjnie docierane.

Uszczelnienia sg zaprojektowane w taki sposéb,

ze otwierajg sie od powierzchni uszczelnienia w kierun-

ku osi srodkowej, tworzac szczeline w ksztaicie stozka,

ktéra ma nastepujgce zalety:

=  ze wzgledu na dziatanie kapilarne w szczelinie
i site odsrodkowa, smar fatwo doprowadzany jest
pomiedzy powierzchnie slizgowe,

=  wyeliminowana jest mozliwos¢ zgrzewania na
zimno powierzchni uszczelniajgcych, poniewaz
zapewnione jest odpowiednie smarowanie i chio-
dzenie,

=  ten system uszczelniajgcy utrzymuje ciggty film
olejowy na powierzchniach uszczelniajgcych.

MECHANICZNE USZCZELNIENIA CZOtOWE

Smarowanie

W celu bezawaryjnej pracy mechanicznych uszczelnien
czotowych niezbedne jest zapewnienie ciggtego smaro-
wania.

Smarowanie olejowe

Poprzez zastosowanie sma-
rowania olejowego znacznie
wzrasta obszar zastosowa-

nia uszczelnien czotowych
oraz umozliwia osiggniecie
duzych predkosci obwodo-
wych. Wynika to z wiasciwosci smarnych olejéw oraz
ich odpornosci na temperature. Mozna zastosowac
standardowe oleje przektadniowe SAE 80 i SAE 90.
Poziom oleju po napetnieniu powinien znajdowac sie
miedzy $rodkiem osi, a 2/3 srednicy uszczelnienia.

W aplikacjach o niskich
predkosciach obwodowych,
wynoszacych  mniej  niz ‘
1 m/s, mozliwe jest smaro- |

wanie smarem plastycznym.

Nalezy jednak zwroci¢ uwa-
ge, zeby podczas napetniania smarem ukfadu zacho-
wac ostroznos¢, poniewaz jesli cisnienie w smarownicy
bedzie zbyt duze, moze doj$¢ do wypchniecia pierscieni
elastomerowych.




